
Pruébanos.
 



Somos una empresa que ofrece 
soluciones y respaldo a la 

Industria HVAC.

Ayudamos a empresas y solution providers 
a crecer a través de la comercialización 
de sistemas, acompañamiento, 
soporte y educación continua.



El más grande y completo inventario de equipos
HVAC.

Apoyo Pre y Post Venta.

Impulso, pertenencia y crecimiento.
Quién nos prueba, se queda...

   Desde 1978...

Creamos las mejores condiciones para tu crecimiento.

Somos más de 220 personas trabajando para ti. 
En 5 Centros de distribución y oficinas de ventas en 
el Territorio Nacional.

Abastecemos cerca de 39,500 solicitudes de suministro 
de sistemas al año.



¡Somos tu solución 
completa en HVAC!



Nuestra oferta de valor

El mayor stock del país en todas nuestras marcas, 
con disponibilidad y entrega inmediata.

Centro de Educación en: MTY, CDMX, GDL y MXL;
con el programa más completo de formación de 
la industria. Incluida Certificación de SEP, STPS, 
Red Conocer.

Laboratorio de pruebas para que aprendas en 
práctica.

Soporte técnico a distancia.

Servicio opcional de ingeniería de proyectos.



Oferta educativa más grande del País.
contamos con el Registro ante la STPS.

Somos Centro de Evaluación acreditado por
la SEP - CONOCER.

Primer escuela HVAC con Certificación Oficial
a Técnicos.

Desde 2007 formamos Especialistas en 
el Mercado.



Premiamos tu Lealtad

Ven y sé parte de la Mejor Red de 
Contratistas HVAC en México. 
Desde 2008. Convención Nacional Anual.

¡La mejor Convención HVAC de la Nación!



Soluciones en Aire Acondicionado: 

Creando entornos interiores cómodos y 
energéticamente eficientes con aplicaciones: 
Industriales, Comerciales y Residenciales.



Poniéndonos a prueba. "Diseño - Prueba - Certificación".  

Esta declaración refleja  el compromiso con la  industria 
de la ventilación y con el desarrollo de equipos de control, 
acondicionamiento y calidad del aire.

Soluciones en Ventilación:



  Comfort y economía con sistemas de Aire 
   Acondicionado.

Soluciones de bombeo HVAC en edificios comerciales, 
máxima eficiencia, mínimo consumo de energía: 

Las bombas Grundfos con control electrónico 
de velocidad tienen su desempeño ajustado a 
cualquier carga del sistema, lo que garantiza la 
máxima eficiencia y el mínimo consumo de energía. 

Los perfiles de operación se pueden ajustar para 
adaptarse tanto a la estacionalidad como a los 
cambios climáticos y el sistema está preparado 
para cualquier cambio futuro de instalación.



   Ayudando a crear ecosistemas inteligentes 
   que satisfacen estas necesidades.

    Nuestras soluciones de administración 
    térmica y de energía garantizan que pueda 
    acceder continuamente a sus aplicaciones 
    vitales, proteger su entorno informático y 
    crecer y adaptarse a los requisitos cambiantes 
    de la industria. 

Soluciones para sistemas de misión crítica, 
Aire Acondicionado de Precisión y respaldo de energía: 



Por qué esperar el futuro cuando puedes crearlo
Creemos que lo que sucederá mañana está determinado
por lo que hacemos hoy...

¿Qué hacemos? Llevamos más de 100 años 
innovando y ahora estamos creando lo que vendrá.

Termostatos compatibles con equipos convencionales, 
bombas de calor (Heat Pump, calefacción eléctrica y 
calefacción a gas (No inverter, VRF, VRV.)

Contamos con termostatos programable
WiFi, con etapas 3 calor | 2 frío.



Deshumificadores: 

Munters es el líder global en deshumidificación y atmósferas 
controladas que demandan una alta precisión en temperatura 
y % de humedad relativa, en aplicaciones como: Secado de 
productos, almacén de archivos históricos y de alto valor; 
control de condensados en cámaras frías y procesos industriales;  
preservación de alimentos, producción de alimentos deshidratados, 
laboratorios, cuartos limpios, industria automotriz, sistemas  
DOAS, etc.  

En Proveedora de Climas contamos con personal especialista 
para asesorarlo, así  como stock  de equipos  de la lineal ML 
adaptable a cada necesidad.



Equipos de Precisión: 

Diseñar soluciones tecnológicas avanzadas en enfriamiento de precisión 
que ayuden a crear un futuro sostenible para las generaciones futuras. 

Actuar con empatía, para estar cerca de nuestros clientes y con creatividad, 
para construir proyectos a la medida, que satisfagan las necesidades más 
específicas.

Nuestros servicios:
• Instalación de equipos HiRef.  

• Arranques y puesta en marcha.  

• Diagnóstico de unidades.  

• Refaccionamiento.    

• Servicio de asistencia y seguimiento de 
  proyectos.

• Capacitaciones técnicas en Training Center
  con equipos funcionales.   

•  Pruebas FAT para equipos 
   nuevos en laboratorios 
   HiRef Italia.  

•  Contratos de 
   mantenimientos.

• Commissioning.

Perimetrales InRow

Chillers Telecom



Ahorrando energía y creando ambientes limpios, 
eficientemente acondicionados, libres de insectos 
y contaminantes externos.

Cortinas de Aire: 



Aplicaciones en SERPENTINES: Ayuda a sostener la eficiencia 
enérgetica del equipo y reduce el tiempo necesario para darle 
mantenimiento y limpieza. La limpieza y mantemiento en los 
ambientes corrosivos para los equipos, se debe de tener una 
frecuencia no menor a 60 días.
   
Las unidades en estos ambientes corrosivos tienen perdidas 
de eficiencia energetica sobre 15% - 20%, por la acumulación 
de los contaminantes en serpentines en periodos tan cortos 
como 30 días.

Ventaja del plan de limpieza y uso de recubrimiento 
anti-corrosivo:

Ahorros en reemplazo 
de equipos.

 
sin recubrimiento en zona
costera a 3 años de uso

con recubrimiento en zona 
costera a 3 años de uso

aplicaciones en la 
industria HVAC

Ahorro de 
mantenimiento.

Ahorro de 
energía.



Somos expertos en crear 
relaciones a  largo plazo.

Todo lo que hacemos tiene como objetivo 
principal  ayudar a crecer tu negocio. 

Si creces tú, crecemos todos.



¡GRACIAS!¡GRACIAS!

Pruébanos.
 


